Solucao em Produtos Tecnoldgicos

ABS RM 324 HF

Moldagem por Injegao

Descricao
Alto fluxo, retardante de chama
Atende a Diretiva RoHs.

Aplicacao

'p-remo

polimeros

Produtos elétricos e eletronicos, diversos

Propriedades Condicao Norma Unidade Valores Tipicos
Fisicas
Densidade ASTM D792 g/cm?3 1,15
Contracao ASTM D955 % 0,4~0,7
indice de Fluidez 220 °C/10kg ASTM D1238 g/10min 52
Mecanicas
Resistencia a tracao 50mm/min ASTM D638 keg/cm? 400
no escoamento
Alongamento
H [o)
no escoamento 50mm/m!n ASTM D638 % 3
na ruptura 50mm/min % 18
Modulo de Tensdo 1mm/min ASTM D638 kg/cm? 21000
Tens3do de Flexdo 15mm/min ASTM D790 kg/cm? 630
Modulo de Flexdo 15mm/min ASTM D790 kg/cm? 23000
A 0
Resisténcia ao Impacto IZOD 3,2 mm 23 °C ASTM D256 kg.cm/cm 22
(com entalhe) -30°C kg.cm/cm 8
Dureza Rockwell R-Scale ASTM D785 - 107
Térmicas
HDT (6,4 mm)
(sem recozimento) 18,5kg ASTM D648 oC 79
4,6kg oC 85
Vicat 5kg, 50 °C/h ASTM D1525 oC 89
Flamabilidade 1,5mm uL94 VO

Nota: Os valores apresentados sdo tipicos, para uso exclusivo de sele¢do de materiais. Os mesmos podem variar dentro de tolerancias,

principalmente, quando coloridos.

Esses valores ndo devem ser interpretados como especificagGes e ndo devem ser usados para projetos de ferramentas.

As propriedades listadas ndo sdo garantia de desempenho.

A Remo Polimeros, se reserva o direito de alterar os valores apresentados, sem prévia comunicagdo.

www.remopolimeros.com.br
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ABS RM 324 HF

Moldagem por Injecao

Descrigao Aplicagao
Alto fluxo, retardante de chama Produtos elétricos e eletronicos, diversos
Atende a Diretiva RoHs.

Condigdo de Processo (Moldagem por Injegédo)

Parametros de Processo Unidade Valor
Temperatura de Secagem oC 70~ 80
Tempo de Secagem hrs 2~4
Umidade Residual Maxima % 0.01
Temperatura da Massa oC 200~ 230
Traseira oC 170~ 190
Temperatura do Cilindro Centro oC 180 ~ 200
Frente oC 190 ~ 210
Temperatura do Bico de Injecao oC 200~ 230
Temperatura do Molde oC 40 ~60
Pressdo de Injecdo kg/cm? 5~10
Velocidade do Parafuso rpm 30~ 60
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